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A l u m i n i u m  N o r f  G m b H  

 

Gründung 1965 

Mitarbeiter 2.284 

Absatzmenge 1.530000 mt 

Gesellschafter 50 %  Novelis Deutschland GmbH 

 50 %  Hydro Aluminium Rolled Products GmbH 
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K W 1  G e r ü s t d a t e n  

Typ Quarto   

 Hersteller SMS 1967  

Automatisierung GE 2016  

Walzgeschwindigkeit 900 m/min  

Walzkraft 20 MN  

Bandbreite 750 1715 mm 

Banddicke 0,5 4,5 mm 

Produktionsmenge 390.000 t/Jahr 72.000 Coils/Jahr  

Produkte Automobil Verpackung 

(Getränkedosen, 

Folie) 

 

Rattermarken: 
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G e r ü s t s c h w i n g u n g  

aus: https://www.innovaltec.com/chatter-cold-rolling-mill-blog/ 

 

Schwingung Frequenz Auswirkung 

Abhaspel 1-15Hz Dicke 

Zughaspel 1-25Hz Dicke 

AW-SW 1-15Hz Dicke 

Brummer (3. Oktave) 130Hz Dicke 

Ratter (Chatter, 5. Oktave) 520 Hz, 850Hz Oberfläche 
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I B A - K o n f i g u r a t i o n  
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D a t - K o o r d i n a t o r  

 



IBA-Tag 8.6.2018 Vermeidung von Gerüstschwingungen durch produktabhängige Alarmschwellen  

11. Jun. 2018 Seite 7 2018ibaTag-W-Kaspers.docx 

 



IBA-Tag 8.6.2018 Vermeidung von Gerüstschwingungen durch produktabhängige Alarmschwellen  

11. Jun. 2018 Seite 8 2018ibaTag-W-Kaspers.docx 

D a t e n b a n k  

 
Kanal Beschreibung 

_TimeStamp Walzdatum -zeit 

Avg([613:23]*[Walz_Schnell]) Mittelwert des LSW im Filet 

max([613:23]*[Walz_Schnell]) Maximum des LSW im Filet 

... 
 

MAXx_schnell MAX Schwingung x-Komponente im Filet 

max([Brumm_x_peak_schnell]) Maximum des Spitzenwerts des 
Brummersignals im Filet 

max([Ratter_x_peak_schnell]) Maximum des Spitzenwerts des 
Rattersignals im Filet 

SWo-u Nummer der Stützwalzen oben/unten 

BSo-u Baustücknummer oben/unten 

... 
 

 



IBA-Tag 8.6.2018 Vermeidung von Gerüstschwingungen durch produktabhängige Alarmschwellen  

11. Jun. 2018 Seite 9 2018ibaTag-W-Kaspers.docx 

E r g e b n i s s e  A p r i l  2 0 1 7 - A p r i l  2 0 1 8  

Aufteilung der Gesamtproduktion KW1 (80000 Stiche) 
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E r g e b n i s s e  A p r i l  2 0 1 7 - A p r i l  2 0 1 8  
Geschwindigkeit 
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E r g e b n i s s e  A p r i l  2 0 1 7 - A p r i l  2 0 1 8  
Gesamtschwingungsamplitude 
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E r g e b n i s s e  A p r i l  2 0 1 7 - A p r i l  2 0 1 8  
Übersicht der Schwingungsamplituden für Brummen nach Legierungsgruppen und Rattern nach Baustücken  
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Übersicht der Schwingungsamplituden für Brummen nach Legierungsgruppen mit Schwelle=200  
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W a r n u n g  f ü r  d e n  W a l z e n f ü h r e r  



IBA-Tag 8.6.2018 Vermeidung von Gerüstschwingungen durch produktabhängige Alarmschwellen  

11. Jun. 2018 Seite 15 2018ibaTag-W-Kaspers.docx 

Z u s a m m e n f a s s u n g  

Kundenanforderung: Vermeidung von Rattermarken   

 Installation der Schwingungsmessung Sensor: 1000€ Messtechnik, Installation und IBN: 20000€ 

 Parametrierung der Schwingungsmessung  und 

Prozessdaten 

5MTage  

 Langzeitdatenspeicherung 5MTage  

   Gesamtkosten ca 40T€ 

Ergebnisse: Gesamtschwingungsamplitude ist nicht 

aussagefähig 

  

 Brummerschwelle lässt sich zuverlässig definieren   

 Verschiedene Brummerschwellen lassen  sich 

produktabhängig definieren 

  

 Lagerproblem der SW-BS lässt sich präzise 

eingrenzen 

  

 Ratterfrequenzen 520Hz und 800Hz müssen 

separiert werden. 

  

 Manuelles Eingreifen des Walzenführers zur 

Vermeidung von Rattermarken  ist über die 

Prozessvisualisierung und –bedienung  möglich 

  

 Auswirkungen auf die Produktivität sind minimal  30T€ gespart, wenn 1 Coil gerettet wird 

 


