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@ ACHENBACH
USCHHUTTEN
Il Achenbach Buschhiitten auf dem Weg zur digitalen Anlagenvernetzung _

Achenbach ist eines der dltesten Familienunternehmen in Deutschland (gegr. 1452) und bis
heute zu 100 % in Familienbesitz und in 7. und 8. Generation gemeinsam eigentiimergefiihrt.

Heute ist Achenbach Systemanbieter fiir Walzwerkanlagen und Folienschneidmaschinen im
NE-Metall-Bereich.
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I OPTILINK® Aufgabenstellung

,Man kann Daten ohne Informationen haben,
aber keine Informationen ohne Daten.”(!]

3 Analysieren

-
i
&
B

- B

-

4 Maschinelles Lernen

5 Anlagen-Optimierung

1 Daniel Keys Moran, Programmierer und Autor



Il IT-Sicherheit in der Cloud

» Stateful Inspection Firewall
* Port Restrictions

Two-Factor-Authentication;
User Management by Groups/Roles
SAML
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Il Maschinenseitige Schnittstellen

QOIS
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Il Ubertragung der OPC/UA-Daten
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I Aufbau der ,,IBA-SQL” Datenbank

@ ibaDatCoordinator v1.24.0 - O x
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Il Ubertragung der IBA/SQL-Daten
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Il Ubertragung der .DAT-Files

Messe-PC1\IBA_COILS\2017\05\03\170502155039_323_270.dat

admin@achenbach-optilink.appspotmail.com Gesendet: Fr 28.04.2017 14:33
Am: Feist,Roger

Betreff:  File Upload Complete: 170427095325_1226_1700.dat

» &1

As per your upload request, here are the links to the requested files:

htt; storage.googleapis.com/achenbach-
optilink.appspot.com/completed uploads/9050110/IBA COILS/2017/04/27/17
226 1700.dat?GoogleAccessid=achenbach-
ot.gserviceaccount.com&Expires=1493425994&Signature=D2Ai
185M3vclvB%2FPJaBEIWUI3C70)p0xj9CxeeaX2rQ0%
uxkkB7HKEOLIBMhhKYkt11%
nIF39YBfX5qxOB63UWSIWT402Y3CU7Lp21036F%
Po2BwkXdaRLUIC2JPeRleSL2vWS %
bdZ9FQzwV clYPYELSWABEXtIA3]Y7VUIq%2FGnlZs3%
= " '%2BRadH%
34aYqw%h

admin@achenbach-optilink.a;
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I Web-Frontend

ACHENBACH  ReRsiciT
LRI

MASCHINENGRUPPEN

ACHENBACH
BUSCHAUTTEN
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Anmeldemaske:
Benutzer haben unterschiedliche

Zugriffsrechte

Schneller Uberblick:
Laufen alle installierten
Produktionsanlagen?

Cockpit:
Genereller Uberblick tiber die
Produktion.

Analyse-Dashboards:
Flexibel und interaktiv




Il Vielfiltige Moglichkeiten
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Roger Feist
Tel.: +49(0)2732/799-760
Fax: +49(0)2732/799-699

E-Mail: r.feist@achenbach.de
Internet: www.achenbach.de

KEEP ON ROLLING &

Sy

Danke fiir die Aufmerksamkeit!




